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INSTRUCOES

1- Determinar o torque necessario para apertar o
parafuso.

2 - Puxar o anel de travamento do torquimetro
(peca 1) para baixo, liberando o giro da
empunhadura.

3 - Girar a empunhadura no sentido horario ou anti-
horario (Fig. 2), até ler o torque requerido na

~ escala principal impressa no tambor do
torquimetro. Para valores intermediarios utilizar a
- escala secundaria (peca 6).

4 - Soltar o anel do torquimetro para sua posicao
original, travando assim o mecanismo de
regulagem de torque da empunhadura (peca 2).

5 - Acoplar adequadamente o soquete no quadrado
de tracao (peca 3) do torquimetro e entao, na
peca de trabalho.

6 - Aplicar uma forca lenta, constante e de sentido
horario ao centro da empunhadura (Fig. 3), até
atingir o torque ajustado.

7 - Suspender a aplicacéo de carga ao ouvir o som
de um “clique”. Este sinal indica que o torque
ajustado foi aplicado.

PRECAUCOES

* Nunca ultrapasse os limites de escala, evitando
danos ao instrumento;

= Retorne para o valor minimo de torque da escala
quando o torquimetro ndo estiver sendo utilizado,
evitando assim danificar seu mecanismo interno
(mola) por meio de esforgos desnecessarios;

+ Apés ter ficado longo periodo sem utilizacdo (mais
do que 1meés), fazer uso do torquimetro, de 5a 10
vezes, com um valor de torque de 75% da
capacidade méxima. Este procedimento serve para
lubrificar os componentes internos.

- Nunca desmonte o torquimetro nem modifique
qualquer um de seus componentes. Tal
procedimento somente deve ser feito pela
Tramontina.

* Apos a utilizacdo armazenar o torquimetro em sua
caixa original ou embalagem apropriada.

. * Recomenda-se calibrar o torquimetro a cada 6
meses ou a cada 5.000 ciclos de operacao (o

' que acontecer primeiro). apés quedas ou
impactos, esforcos excessivos e quando
‘houver incerteza no torque aplicado.

IMPORTANTE

0 torqmmetro & um instrumento de precisao, que.

{ ser manuseado com culdado e por pessoa
devidamente treinada. -

etro cahbrado e testado conforme desvnos
m DIN ISO 6789 +/- 4%
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Fig1

1- Anel de travamento

2 - Empunhadura de regulagem
3 - Quadrado de tracao

4 - Alavanca de reverséao

5- Escala principal

6 - Escala secundaria (incrementos) 6 - Secondary scale (increments)
7 - Tambor de aco 7 - Steel barrel

8 - Sistema “quick release”(solta rapido) 8 - Quick release system

1- Locking ring

2 - Adjustment handle
3 - Square drive

4 - Reversing lever

5- Main scale

1- Anillo de trabamiento

2 - Mango de reglage

3 - Encastre

4 - Palanca de reversion

5- Escala principal

6 - Escala secundaria

7 - Tambor en acero

8 - Sistema “quick release”(suelta rapido)
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Fig3

1- Seleccionar el torque necesario para ajustar el
tornillo.

2 - Retirar el anillo de bloqueo (pieza 1), liberando el
giro de la empunadura.

3 - Gire la empunadura en sentido horario o anti
horario (Fig. 2), hasta leer el torque requerido en
la escala principal impresa en el tambor del
torquimetro. Para valores intermedios, utilizar la
segunda escala (pieza 6).

4 - Aflojar el anillo del torquimetro para su posicion
original, bloqueando el mecanismo de regulacion
de torque de la empufadura (pieza 2).

5 - Acoplar adecuadamente el dado en el encastre
de traccion (pieza 3) del torquimetro y despues
en la pieza de trabajo.

6 - Aplicar una fuerza lenta en el centro de la
empufadura de forma constante y en sentido
horario (Fig. 4) hasta llegar al torque establecido.

7 - Suspender la aplicacion de fuerza al escuchar el
sonido de un “click”. Esto indica que el torque
ajustado ya fue aplicado.

Precauciones

+ No sobrepasar los limites de escala, asi evitara
danios al equipo.

: Retorne para el valor minimo de torque de la
escala cuando el torquimetro no sea utilizado, esto
evitara damnificar su mecanismo interno por
medio de esfuerzos innecesarios.

- Después de un largo periodo sin utilizar el
torquimetro (mas de un mes), usarlo de 5a 10
veces con un valor de torque de 75% de su
capacidad maxima. Este procedimiento es para
lubricar los componentes internos.

* Nunca desmonte el torquimetro o modifique
cualquiera de sus componentes. Este
procedimiento sélo debe ser hecho por Tramontina.

- Después de la utilizacion, almacenar el torquimetro

en su caja original o embalaje apropiado.

+ Se recomienda calibrar el torquimetro cada 6
meses o cada 5.000 ciclos de operacion
después de caidas o impactos, esfuerzos
excesivos, sustitucion de componentes y
cuando exista incertidumbre en el torque
aplicado.

Importante

* EL torquimetro es un instrumento de precision que
debe ser usado con cuidado y por personas
debidamente capacitadas.

+ El torquimetro es calibrado y testeado conforme
desvios permitidos por la norma DIN ISO 6789: +/- 4%.

1- Determine the correct torque value needed.

2 - Pull locking ring (piece 1) down, releasing
handle’s rotation.

3 - Turn handle clockwise or anticlockwise (Fig. 2),
until reading shows the desired torque on the
main scale, which is marked on barrel. For
intermediary values use the secondary scale
(piece 6).

4 - Release torque wrench ring back to its original
position, locking the adjustment handle
mechanism (piece 2).

5 - Install the socket properly on the torque wrench
square drive (piece 3) and then, the socket on the
workpiece. ;

6 - Apply the load slowly, constantly and clockwise
on the center of handle (Fig. 3), until reaching the
adjusted torque.

7 - Stop applying load when you hear a click signal.
This means that adjusted torque has been
applied.

- In order to avoid damage to the torque wrench,
never exceed the scale limits;

+ Turn the torque back to the lowest value on scale
when the torque wrench is not being used. Any.
unnecessary stress could damage the internal
mechanism (spring) of your torque wrench;

- If the wrench has not been used for a long period
of time (more than a month), use it 5 to 10 times,
with 75% of maximum torque capacity. This
procedure provides lubrication on the internal
components.

* Never disassemble or madify any part of the
torque wrench. Such procedure must be done only
by Tramontina. !

- After using the torque wrench, store in its original
box or safe place.

* It's recommended that you calibrate the torque
wrench after 6 months or 5.000 operation cycles
(whatever is reached first), after drop or
impacts, excessive stress or when there is any
doubt on the applied torque.

- The torque wrench is a precision tool, which must
be used with care by a well trained professwnal
- Torque wrench calibrated and tested with accural
according to DIN 150 6788: +/- 4%.






